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Blisterpackung 



Vorliegende Erfindung betrifft eine Blisterpackung, enthaltend ein Bodenteil mit einer oder 
einer Mehrzahl von Vertiefungen, die von einer Schulter umgeben sind, wobei die Schultem 
5 insgesamt eine zusanamenhangende, plane Schulterflache bilden, und eine wenigstens die 
Vertiefungen oder Vertiefungsoffnungen uberdeckende Abdeckfolie, wobei sich in den Ver- 
tiefungen ein entnehmbarer Inhaltsstoff befindet. Weiters betrifft die Erfindung die Verwen- 
dung der Blisterpackung sowie ein Verfahren zur Herstellung derselben. 

Es ist bekannt Bodenteile, auch WarentrSger genannt, von Blisterpackungen, auch Durch- 
10 driickpackungen genannt, mit durchdriickbaren Abdeckfolien, beispielsweise aus Metall, 
wie Aluniinium, zu verschliessen. Die Abdeckfolie kann eine Aluminiumfolie beschichtet 
mit einer Siegelschicht, wie einem Siegellack, sein. Die Aluminiumfolie wird iiber die Sie- 
gelschicht auf das Bodenteil gesiegelt. Zur Entnahme der Inhaltsstoffe werden diese durch 
Verformen der Vertiefung gegen die Abdeckfolie gedriickt, wobei die Abdeckfolie einreisst 
15 oder aufplatzt und den Inhaltsstoff bzw. das FuUgut freigibt. Dies bedeutet, dass die Ab- 
deckfolie inelastisch und leicht einreissbar sein muss. So eignen sich beispielsweise mit ei- 
ner Siegelschicht veredelte Aluminiumfolien fur diesen Zweck besonders gut. Die beschrie- 
benen Blisterpackungen enthalten beispielsweise Medikamente als Pillen, Tabletten, Dra- 
gees, AmpuUen und dergl. 

20 Die Inhaltsstoffe, insbesondere Medikamente, in ihren meist bunten und sussigkeitsahnli- 
chen Darreichungsformen erwecken die Neugierde von Kindem. Um den Zugriff auf spe- 
zielle Medikamente zu verhindem, ist es sehr oft zweckmassig, die Offhungshandgriffe zu 
erschweren. Den genannten Abdeckfolien haftet der Nachteil an, dass durch den beabsich- 
tigten Zweck der leichten Durchstossbarkeit, eine Entnahme der Inhaltsstoffe aus der Ver- 

25 packung auch fur Kinder kein uniiberwindbares Hindemis darstellt. 

Aus der DE-A-29 19 713 ist eine kindergesicherte Arzneimittelverpackung aus einer Gmnd- 

folie, einer Durchdriickfolie und einer Sichcrhcitsfolic bekannt. Der Inhaltsstoff kann e r st 

nach vollstandigem Entfemen der Sicherfieitsfolie, zum Beispiel durch abschalen der Si- 
cherheitsfolie, mittels Durchdrticken aus der Packung entnonmien werden, was jedoch auch 
30 erwachsenen Personen, insbesondere alteren Personen, Muhe bereiten kann. 

Aufgabe vorliegender Erfindung ist die Schaffung einer Blisterpackung, die von Kindem 
nicht geoffnet werden kann und dennoch fiir Erwachsene und insbesondere fur altere Leute 
leicht zu bedienen und zu offhen ist. 



Erfindungsgemass wird diese Aufgabe dadurch gelost, dass die Schulterflache im Bodenteil 
wenigstens eine Offnungshilfe mit wenigstens einer offnungswirksamen Kante oder Spitze 
enthalt, mit welcher die uber der Vertiefungsoffnung liegende Abdeckfolie derart ge- 
schwacht werden kann, dass sich der Inhaltsstoff aus der Vertiefiing durchdrucken lasst. 

5 Die Offnungshilfe ist bevorzugt wenigstens teilweise von der Schulterflache heraus- oder 
ablosbar, wobei die Offnungshilfe vorteilhaft aus einem oder mehreren durch eine oder meh- 
rere Schwachungslinien begrenzten Flachenteilen ist, welche sich entlang der Schwa- 
chungslinien von Hand oder mit Hilfsmitteln aus der Schulterflache losen lassen. 

Die erfmdungsgemasse Blisterpackung enthalt zweckmassig ein Bodenteil mit wenigstens 
10 einer oder einer Mehrzahl von eckigen, runden oder ovalen Vertiefungen, auch Facher oder 
Napfchen genannt. Das Bodenteil kann beispielsweise in Draufsicht rechteckig geformt sein, 
wobei die Vertiefungen vorzugsweise gleichmassig verteilt und in Kolonnen und Reihen 
Oder gegenlaufig versetzt angeordnet sind. 

Schwachungslinien sind SoU-Trennlinien oder SoU-Trennbereiche entlang deren sich das 
15 Material bevorzugt von Hand trennen lasst. Die Schwachungslinien werden beispielsweise 
auf mechanischem Wege, wie Schneiden, Stanzen oder Ritzen mit Messem, auf physikali- 
schem Weg durch z.B. Warmebehandlung, Laserstrahlen, Elektronenstrahlen, Funkenerosi- 
on, Auflosen, oder Quellen mittels Losungsmitteln oder durch chemische Reaktion, z.B. 
durch Atzen hergestellt. Die Schwachungslinien konnen entsprechend voUstandig oder teil- 
20 weise durchtrennte oder durch Anderung der Materialbeschaffenheit sowie durch Material- 
abtrag geschwachte Bereiche in einer FoUe sein. 

Die Bodenteile vorliegender Blisterpackung konnen gepragte, gegossene, tief- oder streck- 
gezogene oder vakuumgeformte Bodenteile aus Metall, wie Aluminium, aus Kunststoff, 
Kunststoffverbunden, wie Kunststoff-Papier-Verbunden oder Kunststoff-Metall-Verbunden 
25 sein. Die Kunststoffe konnen auch mit anorganischen Schichten beschichtete, insbesondere 
mit SiOx beschichtete, Kunststoffe sein. 

Geeignete Kunststoffe fur Bodenteile sind beispielsweise Folien und Folienverbunde ent- 
haltend Thermoplaste auf Olefm-Basis, wie Polyethylene, Polypropylene oder Copolymere 
davon, Polyraere auf Ester-Basis, wie Polyethylenterephthalate, Polyamide oder halogenhal- 

30 tige Kunststoffe, wie Polyvinylchloride oder Polyvinylidenchloride oder Gemische davon. 
Die Bodenteile konnen auch eine Sperrschicht gegen Gase und Dampfe aufweisen. Eine 
solche Sperrschicht kann beispielsweise eine in einem Kunststoffverbund eingebettete Me- 
tallfolie, wie eine Aluminiumfolie, oder eine zwischen zwei Kunststoffschichten angeord- 
nete keramische oder metallische Schicht sein. Keramische und metallische Schichten kon- 

35 nen beispielsweise durch Verdampfen von Metallen, Oxiden, oder Nitriden von Aluminium, 
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Silicium und anderen Metallen und Halbmetallen im Vakuum und Niederschlagen der Stof- 
fe auf einem Kunststofftrager erzeugt werden. 

Das Bodenteil kann auch aus oder mit zellulosehaltigen Materialien, wie Papier, Pappe, 
Karton, papierhaltigen Formmassen, etc. hergestellt sein oder mit Hilfe solcher Materialien 
5 verstarkt sein. 

Das Bodenteil besteht aus oder enthalt in einer bevorzugten Ausfuhnmgsform Po- 
lyvinylchlorid (PVC), mit Polyvinylidenchlorid (PVdC) beschichtetes PVC, Cyclo-Olefin- 
Copolymer (COC) oder Polychlortrifluorethylen (PCTFE). Bevorzugt sind auch Verbundfo- 
lien mit PCTFE, insbesondere mit PCTFE und PVC, Die Gesamtdicke des Bodenteil betragt 
10 beispielsweise 100 - 500 \im, insbesondere 200 - 360 |Jim. 

Weitere bevorzugte Folienverbunde fiir Bodenelemente enthalten oder bestehen aus einer 
ausseren Folic aus PVC einer Dicke von 60-100 \im, aus einer weiteren ausseren Folic aus 
orientiertem Polyamid (oPA) einer Dicke von 25-30 ^im sowie einer dazwischen liegenden 
Folie aus Aluminium einer Dicke von 45-60 fxm. Weiters kSnnen auch Folienverbunde mit 
15 je einer ausseren Folien aus Polypropylen sowie einer dazwischen liegenden Folie aus Alu- 
minium verwendet werden. 

Die Abdeckfolie ist zweckmassig nicht oder nur schwer von Hand durchdriickbar, Sie kann 
beispielsweise aus einer Aluminiumfolie, insbesondere aus einer mit einer Siegelschicht 
veredelten Aluminiumfolie oder aus einem aluminiumfolienhaltigen Veibund sein. Die Ab- 
20 deckfolie kann auch Kunststoffe und/oder celluloseartige Materialien, wie Karton oder Pa- 
pier enthalten. Als Kunststoffe kSnnen insbesondere jene, vorstehend fiir das Bodenteil Be- 
schriebene, verwendet werden. Bei Abdeckfolien aus einem Kunststoff-Metall-Verbund 
kann die Metallschicht in Form einer Folie vorliegen oder aufgedampfl sein. 

Im weiteren konnen, insbesondere fur sortenreine Packungen, auch Abdeckfolien aus Kunst- 
25 stoffen, insbesondere aus Polypropylen, ohne Metallfolien oder -schichten eingesetzt wer- 
den, welche mit entsprechenden nachfolgend beschriebenen Offnungshilfen durchstochen, 
durchschnitten oder geschwacht werden konnen. Die Kunststoffe k6nnen beispielsweise zur 
Herabsetzung der Reissfestigkeit und zur Erleichtenmg der Offnung FuUstoffe enthalten. 
Die Abdeckfolie kann auch, z.B. im Bereich der Vertiefungsoffhung, geschwacht sein oder 
30 Schwachungslinien aufweisen, wodurch beispielsweise der Offhungsvorgang unter Anwen- 
dung der Offhungshilfen erleichtert wird. Die Schwachungslinien sind jedoch zweckmassig 
so ausgebildet, dass sich die Inhaltsstoffe ohne Anwendung der Offnungshilfen vorteilhaft 
nicht von Hand durchdrucken lassen. 
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Die Abdeckfolie kann beispielsweise aus einer mit Heisssiegellack beschichteten Alumi- 
niumfolie einer Dicke von 8-50 \im, insbesondere 20 - 45 |Xm, vorzugsweise 37 - 43 |j,m 
bestehen. 

Weiters kann die Abdeckfolie auch eine Heisssiegellack beschichtete Aluminium-Folie ei- 
5 ner Dicke von 20-50 [xm, insbesondere 20-30 jim, vorzugsweise 20-25 \xm enthalten, auf 
welche eine aussenliegende PET (Polyethylentherephthalat)-Folie mit einer Dicke von 10 - 
30 ^m, insbesondere von 12-20 pim, kaschiert ist. In einer weiteren Variante kann die vor- 
genannte Abdeckfolie auf der Kunststofffolie eine weitere Kaschierung mit Papier enthalten. 

Die Abdeckfolie uberdeckt das Bodenteil beispielsweise teil- oder vollflachig und ver- 
10 schliesst wenigstens die Vertiefungsoffnungen. Sie wird zweckmassig durch Kleben oder 
Siegeln mit dem Bodenteil verbunden. Die Siegelschichten konnen beispielsweise Polyole- 
fine, wie Polyethylene, Polypropylene oder Polyester, wie Polyethylenterephthalate oder 
Polyethylen-2, 6-naphtalat enthalten oder daraus bestehen und in Folien- oder Lackform 
vorliegen und kSnnen beispielsweise eine Dicke im Bereich von 1 bis 50 \im aufweisen. 
15 Entsprechend konnen auch Heisssiegellacke verwendet werden. Als Klebstoffe konnen bei- 
spielsweise Phenolharze, Epoxidharze, Cyanacrylate, Acrylate, modifizierte Acrylate und 
insbesondere Klebstoffe auf Polyurethan-Basis eingesetzt werden. 

Die Abdeckfolie widersteht zweckmassig den ublichen Durchdriickkraften, die zur Entnah- 
me der Inhaltsstoffe aus der Vertiefung angewendet werden miissen, insbesondere jenen 
20 Durchdruckkraften die Kinder befahigt sind auszuuben. Der Widerstand der Deckschicht 
kann sich aus deren Reissfestigkeit und/oder Elastizitat ergeben. 

Die Offtiungshilfen sind oder enthalten vorteilhaft Fiachenteile, die zweckmassig aus dem 
Schulterbereich der Blisterpackung vorstehen oder entlang von Schwachungslinien aus dem 
Schulterbereich gelost werden konnen. Weiters kSnnen Faltlinien vorgesehen sein, an denen 
25 das Flachenteil umgebogen werden kann. Die Offnungshilfen bzw, die dazugehorigen Ha- 
chenteile weisen vorteilhaft offnungswirksame Kanten und/oder Spitzen auf, welche auf den 
zu offnenden Flachenbereich in der Abdeckfolie gebracht werden konnen. 

Faltlinien sind zweckmassig derart beschaffen, dass sich an diesen Telle umbiegen lassen 
ohne voUstandig abgetrennt zu werden. Sie sind keine Trennlinien, so dass sich Telle ent- 
30 lang einer Faltlinie nicht oder nur schwer von Hand abtrennen lassen, 

Es kann beispielsweise eine langliche Spitze vorgesehen sein, welche sich entlang von 
Schwachungslinien, beispielsweise perforierten Linien, aus dem Bodenteil driicken bzw. 
losen lasst und soweit umgebogen werden kann, dass ihre Spitze auf den zu offnenden Fla- 
chenbereich der Abdeckfolie stosst. 
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Es kann auch vorgesehen sein, dass sich die Offtiungshilfe vollstandig entlang von Schwa- 
chungslinien aus dem Bodenteil herauslosen oder -trennen lasst. 

In einer weiteren und bevorzugten Ausfiihrungsvariante kann jeweils neben einer Vertiefiing 
in der Schulterfiache der Blisterpackung ein Rachenstuck, zweckmSssig ohne Vertiefung, 
5 vorgesehen sein. Das Hachenstuck ist nicht mit dem vorgenannten Hachenteil als Off- 
nungshilfe zu verwechseln. Das Flachenstuck grenzt sich durch eine oder mehrere Schwa- 
chungslinien und wenigstens durch eine Faltlinie vom restlichen Bodenteil derart ab, dass 
das Flachenstuck entlang der Schwachungslinien aus dem Bodenteil getrennt und durch 
Umklappen entlang der Faltlinie iiber die benachbarte Vertiefungsoffaung gelegt werden 
10 kann. Die Faltlinie ist bevorzugt zwischen dem Flachenstuck und der Vertiefung angeoixi- 
net. 

Das schwenkbare Flachenstuck enthalt zweckmassig eine Offnungshilfe, beispielsweise wie 
vorgangig beschrieben, welche beim Umschwenken des Flachenstiickes direkt Uber die die 
Vertiefungsoffnung uberziehende Abdeckfolie gebracht werden kann, so dass die Offhungs- 
15 hilfe direkt auf die Abdeckfolie angesetzt werden kann. 

Die Flachenstucke lassen sich entlang der Faltlinie umbiegen. Die Faltlinie soil insbesondere 
nach mehrmaligem Falten inuner noch eine geniigende Verbindung zwischen Flachenstuck 
und der restlichen Blisterpackung gewahrleisten. Die Faltlinie ist zweckmassig derart ausge- 
bildet sein, dass sich das Hachenstttck in beide Richtungen, also beispielsweise im Uhrzei- 
20 ger- und Gegenuhrzeigersinn schwenken lasst. 

Die Vertiefungen einer Blisterpackung konnen beispielsweise in Kolonnen und Reihen, vor- 
zugsweise in zwei Kolonnen, angeordnet sein. Jeder Kolonne von Vertiefungen ist bei- 
spielsweise eine weitere Kolonne von Hachenstucken, enthaltend je eine OfEnungshilfe, 
zugeordnet. Die Kolonne von Hachenstiicken ist vorteilhaft iiber eine Faltlinie mit der Ko- 
25 lonne der Vertiefungen verbunden. Die einzelnen FlachenstUcke sind ansonsten duich 
Schwachungslinien gegeneinander oder gegen die angrenzenden Schulterbereiche der Ver- 
tiefungen abgegrenzt. 

Die Vertiefungen einer Blisterpackung konnen in einer weiteren Ausfiihmngsfonn gegen- 
seitig versetzt angeordnet sein, wobei die Flachenstucke mit Offnungshilfen, ebenfalls ge- 
30 genseitig versetzt, jeweils zwischen wenigstens zwei Vertiefungen angeordnet sind. Dadurch 
kann die voihandene Flache des Bodenteils besser genutzt und Verpackungsmaterial einge- 
spart werden, da die Flachenstucke mit den Offhungshilfen beispielsweise weniger Platz 
beanspmchen als die von Schultem umgebenen Vertiefungen. 

In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsvariante ist die Offnungshilfe in Form von ein- 
35 zelnen oder einer Mehrzahl von 21ahnen, vorzugsweise in der Form von Spitzen oder Zak- 
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ken. ausgebildet. Die Spitzen oder Zacken bzw. die durch SchwachungsHnien in der Bliste;. 
packung uznrissenen Dreiecksfonnen. sind vorteilhaft fcreisfonnig und mit ihr^n Endpunkten 
der Spitzen oder Zacken vorzugsweise um einen gemeinsamen Punkt im Bodenteil angeord- 
net, so dass sich beim HerausdrUcken der Spitzen oder Zacken aus dem Bodenteil eine kreis- 
5 Oder polygon-fdmiige Zacken- oder Spitzenkrone ausbildet. Die Schwachungslinien im Bo- 
denteil smd beispielsweise stemfonnig sich in einexn gemeinsamen Punkt kmuzend ange- 
ordnet, wobei zwei benachbaxte Endpunkte von Schwachungslinien durch eine Faltlinie ver- 
bunden sein kSnnen, so dass die Zacken oder Spitzen entlang dieser Faltlinie besser aus der 
Ebene aufgeklappt werden konnen. 

10 Die Offnungshilfe in Fonn einer Krone ist vox^ugsweise in einem Fiachenstuck der oben 
beschnebenen Art vorgesehen. Der Abstand des Mittelpunktes der Vertiefungsoffnung zur 
Faltlinie zwischen Hachenstuck und der der Vertiefung angrenzenden Schulter entspricht 
vorzugsweise dem Abstand des durch die kreis- oder polygon-fbnnige Krone beschriebene 
Mittelpunktes zur Faltlinie, so dass beim Umklappen des Flachensttickes die Krone in kon- 

15 zentnscher I^ge zur Vertiefung bzw. zur VertiefungsSffnung zu liegen kommt. Der Durch- 
messer der durch die Zacken oder Spitzen umschlossene Kreis ist zweckmMssig kleiner oder 
vorzugsweise gleich dem Durchmesser der VertiefungsOffhung. 

Durch Umklappen des HachenstUckes auf die Konvexseite der Vertiefung (Seite auf wel- 

20 u fTl '^"''"'^ """'^^ Hinduxchdriicken der Vertiefung durch die 

20 Offiiungshilfe die Zacken oder Spitzen aus der Ebene des Elachenstuckes hex^usgeklappt 
und m erne zum HMchenstuck senkrechte oder nahezu sehkxechte, Offhungswirksame Positi- 
on gebracht werden. Die Zacken oder Zahne k5nnen jedoch auch mittels Finger oder mit 
andeien Hilfsmitteln aus der Ebene in die offhungswirksame Position gebracht werden. 
Zum Freilegen des Inhaltsstoffes wird das HMchenstuck mit den abstehenden Zacken oder 
25 Spitzen voran auf die Konkavseite der Vertiefung (Seite auf welcher die Vertiefung vertieft 
ist) d.h. auf die Vertiefungsoffnung gelegt. Die Zacken oder Spitzen bohren und schneiden 
sichl^isfOnmg in die Abdeckfolie uber der Vertiefungsoffnung und verletzen oder schwa- 

werden kann. ^ ^ "i" in 

30 Weitere AusfUhrungsvarianten k6mien analog zu der oben beschriebenen sein, wobei bei- 
spielsweise als Offnungshilfe an Stelle einer Zacken-Krone Flachenteile mit 5ffnungswirk- 
samen Kanten oder ein oder mehrere Zacken oder Spitzen vorgesehen sein kSmien. 
Weitei. kann vorgesehen sein, dass die Flachenteile der Offiiungshilfe nach herauslosen aus 
dem Bodenteil durch Falmng gegen sich selbst zu einem stabilen Offhungswericzeug vor- 

35 zugsweise zu einem Spitz, gefonnt werden kOnnen. Welters kann auch eine aus einer die 



Form eines Halbkreises aufweisenden Schwachungslinie herausgeloste Offnungshilfe als 
halbkreisformiges Schneidewerkzeug eingesetzt werden. 

Eine Ausfiihrungs van ante der besonderen Art zeigt eine Blisterpackung mit einer Offnungs- 
hilfe, die im Schulterbereich der Blisterpackung oder an deren Rand angeordnet ist und 
5 zweckmassig durch Schwachungslinien umrissen ist und sich vorteilhaft aus dem Schulter- 
bereich wenigstens teilweise herauslosen lasst, wobei der herausgeloste Teil der Offtiungs- 
hilfe wenigstens eine offtiungswirksame Kante, wie Schneidkante, Spitze oder Zacke, auf- 
weist. Die Sffnungswirksame Kante oder Spitze ist vorzugsweise von der Viertiefungsoff- 
nung weggerichtet. An dem der Offnungshilfe zugewandten Rand der Blisterpackung ist 

10 vorteilhaft ein Einrollelement angeordnet und mit dem Randabschnitt, z.B, durch Siegelung 
Oder Kleben, verbunden. Zum Offnen der Vertiefungsoffnung wird der Schulterbereich mit 
HQlfe des EinroUeleinentes vom Rand her aufgeroUt, wobei die Abdeckfolie beim EinroUen 
zweckmassig innenseitig zu liegen kommt. Sobald das Aufrollelement den Flachenbereich 
der Offnungshilfe aufzurollen beginnt, wird diese durch die entstehenden Biegespannungen 

15 entlang der Schwachungslinien aus dem Schulterbereich gelost und steht vorzugsweise tan- 
gential vom eingeroUten Schulterbereich ab, Bei fortschreitendem AufroUen des Schulterbe- 
reiches wird die abstehende Offnungshilfe mit dem Schulterbereich um das Aufrollelement 
gewickelt und trifft mit ihrer offnungswirksamen Kante oder Spitze, vorzugsweise senk- 
recht, auf die AbdeckfoUe, wobei die Distanzen zwischen Offnungshilfe und Vertiefung 

20 sowie zwischen Offnungshilfe und dem Rand bzw. Aufrollelement derart gewahlt sind, dass 
die offtiungswirksame Kante oder Spitze die Abdeckfolie vorzugsweise im Randbereich der 
Vertiefungsoffnung wenigstens abschnittsweise durchdringt oder diese schwacht, so dass 
der Inhaltsstoff aus der Vertiefung durchgedruckt werden kann. Die Schwachung der Ab- 
deckfolie hat zweckmassig die Funktion einer Einreisskerbe, entlang welcher die Abdeckfo- 

25 lie bei Ansetzen eines vertikal zur Abdeckfolie gerichteten Drackes einzureissen begiimt 
und den Inhaltsstoff fteigibt. Die Schwachungslinien konnen wie vorstehend beschrieben 
ausgefuhrt sein. 

Die Durchdriickpackung wcist an entsprechenden Stellen an ihrer Aussenseite vorteilhaft 
Beschriftungen und graphische Elemente auf, welche dem Anwender unter anderem die ein- 
30 zelnen Offnungsschritte nahelegen. 

Eine erfindungsgemSsse Blisterpackung ist herstellbar dadurch, dass aus einer planen Ver- 
bundfolie Vertiefungen geformt werden und ein Inhaltsstoff in die Vertiefungen abgefiillt 
wird und auf die Verbundfolie iiber die Vertiefungsoffhungen der Vertiefungen eine Ab- 
deckfolie gesiegelt wird und in die Verbundfolie mit Abdeckfolie Faltlinien und/oder 
35 Schwachungslinien der Offhungshilfen angebracht werden und Blisterpackungen mit einer 
Oder mehreren Vertiefungen zugeschnitten werden. 
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Weiters konnen bei Blisterpackungen mit mehreren Vertiefungen ebenfalls vor detn Zu- 
schneiden die Faltlinien und/oder Schwachungslinien der Flachenstucke angebracht werden. 

Enthalt die Blisterpackung EinroUelemente, so konnen diese bei der Vorrichtung zur Auf- 
siegelung der Abdeckfolie an der herzustellenden Blisterpackung, vorzugsweise an dem 
5 dazu vorgesehenen Randbereich der Blisterpackung, angegesiegelt oder angeklebt werden. 

Die Inhaltsstoffe einer Packung nach vorliegender Erfindung konnen erst nach Ausfiihrung 
einer geregelten Abfolge von Offhungshandgriffen entnonunen, d.h. durch die Abdeckfolie 
aus der Vertiefung gednickt werden. Dies ist fur Kinder eine beinahe unlosbare Aufgabe, 
konnen diese doch kaum raehrere simultane Bewegungen nacheinander ausfuhren. Insbe- 
10 sondere das Herausdriicken der Offnungshilfen aus dem Bodenteil und das Benutzen der 
Offnungshilfen zum Verletzen der Abdeckfolie wird von den Kindem nicht intuitiv durch- 
gefuhrt, sondem setzt gewisse Vorkenntnisse oder die Fahigkeit Packungshinweise zu lesen 
voraus. Fur Sltere Leute hingegen ist das Offnen einer solchen Packung recht einfach. 

Im folgenden wird die Erfindung beispielhaft und mit Bezug auf die beiliegenden Zeichnun- 
15 gen naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. la-d: eine schematische Darstellung der Offhungsschritte zum Freilegen des 
Inhaltsstoffes einer Blisterpackung mit einer Vertiefung; 

Fig. 2a-c: eine schematische Darstellung unterschiedlicher Offnungshilfen; 
Fig. 3: eine schematische Darstellung einer BUsterpackung mit mehreren Vertiefungen 
20 und Offnungshilfen enthaltende, umklappbare Flachenstucke; 

Fig. 4: eine schematische Darstellung einer weiteren Blisterpackung mit 
Offnungshilfen; 

Fig, 5: eine Draufsicht einer Blisterpackung mit versetzt gegenlaufigen Vertiefungen 
und Flachenstucken mit Offnungshilfen; 

25 Fig. 6a-b: eine Draufsicht einer Blisterpackung vor und nach dem Anbringen von 
Offnungshilfen; 

Fig. 7a-b: eine perspektivische Ansicht des Offnungsvorganges einer Blisterpackung mit 
einer weiteren Offnungshilfe. 

Die in Fig. la-d dargestellte Blisterpackung 1 enthalt ein Bodenteil 2 mit einer Vertiefung 3 
30 und ein durch eine Faltlinie 7 abgegrenztes HSchenstuck 6, welches eine durch Schwa- 
chungslinien 8* unuissene Offnungshilfe 9 aufweist. Die Schwachungslinien 8' sind stem- 
fSrmig und in einem gemeinsamen Punkt sich kreuzend angeordnet. Zwischen den benach- 
barten Enden von zwei Schwachungslinien 8' fuhien Faltlinien 7', die das Herausklappen der 
Zacken vereinfachen (Fig. la). 
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Das Flachenstiick 6 mit der Offnungshilfe 9 wird auf die Konvexseite der Vertiefiing umge- 
klappt (Fig. lb) und die Vertiefiing 3 wird durch die Offnungshilfe 9 gedriickt, so dass die 
Flachenteile 10 in Form von Zacken senkrecht aus der Ebene des Flachenstuckes 6 heraus- 
gedriickt werden und eine Krone ausbilden (Fig. Ic). 

5 Das Flachenstiick 6 wird anschliessend wieder zuriick geklappt und ntiit den 2^ckenspitzen 
voran auf die Konkavseite der Vertiefung 3 umgeschwenkt (Fig. Id). Die Flachenteile oder 
Zacken 10 der Offnungshilfe 9 bohren sich in die Abdeckfolie 5 tiber der VertiefungsSff- 
nung 4 und schwachen oder verletzen die Abdeckfolie 5 derart, dass der Inhaltsstoff nach- 
folgend von Hand aus der Vertiefung 3 gedriickt werden kann. 

10 Fig. 2a zeigt eine vergrossert gezeigte Offnungshilfe 9 mit Fiachenteilen oder Zacken 10 in 
Form einer Krone aus der Perspektive. Die Hachenteile oder Zacken 10 sind entlang der 
Faltlinien T aus dem Schulterbereich der Blisterpackung bzw. aus dem Flachenstuck aufge- 
klappt. 

Die in Fig. 2b dargestellte Offnungshilfe 9' liegt auf einem Flachenstiick 6 einer Blisterpak- 
15 kung r und weist eine halbkreisformige Schneidkante auf. Die Offnungshilfe 9' bzw. das 
dazu gehorige Flachenteil wird entlang einer halbkreisformigen Schwachungslinie 8' aus 
dem Flachenstuck 6 herausgelost. Dies kann z.B. durch Umklappen des Fiachenstuckes 6 an 
der Faltlinie 7 auf die Konvexseite des Bodenteils 2 geschehen, indem die Vertiefung 3 bei 
voUstandigem Umklappen die Offnungshilfe 9' herausdriickt. Durch Umbiegen des Flachen- 
20 stuckes 6 an der Faltlinie 7 auf die Konkavseite des Bodenteils 2 kann mit der halbkreisfor- 
mige Schneidkante der Offnungshilfe 9' die Abdeckfolie 5 im Bereich der Vertiefungsoff- 
nung 4 aufgetrennt oder geschwacht werden. 

Die in Fig. 2c in Draufsicht gezeigte und auf einem Flachenstuck 6 angeordnete Variante 
einer Offnungshilfe 9"" zeichnet sich dadurch aus, dass diese entlang von Schwachungslini- 
25 en 8' aus einer Blisterpackung 1" gelost werden kann, und das Flachenteil der Offnxmgshilfe 
9"" durch Faltung gegen sich selbst zu einer stabilen Spitze geformt werden kann. 

Die Offnungshilfe 9"" weist zweckmassig zwei vorzugsweise in Richtung Vertiefungsoff- 
nung zu einer Spitze 18 oder Zacke gegeneinander laufende Rander auf. In der Offnungshil- 
fe 9"" bzw. im dazu gehorigen Flachenteil sind Faltlinien 7* angeordnet, von welchen eine in 
30 der beschriebenen Spitze 18 endet. Die Faltlinien 7' begrcnzen zwei Fliigelteile 17, 17*. Die 
Hiigelteile 17, 17' lassen sich nach Herauslosen entlang der Schwachungslinien 8' an den 
Faltlinien T gegeneinander falten, wobei die Hugelteile 17, 17' insbesondere an der Spitze 
18 gegeneinander stossen und eine stabile, biegefeste Spitze ausbilden. Das Herauslosen der 
Offnungshilfe 9"" ist analog zu den zu Fig. 1 und 2b beschriebenen Ablaufen. 
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Fig. 3 zeigt einen Ausschnitt einer Blisterpackung 1 1 mit einer Mehrzahl von Vertiefiingen 
3 und Flachenstucken 6, enthaltend Offnungshilfen 9 mit Schwachungs- und Faltlinien 8\ T 
in Form von Zacken-Kronen. Die Flachenstiicke 6 sind gegenseitig durch Schwachungslini- 
en 8 voneinander abgegrenzt. Zu den Vertiefungen 3 hin sind die Flachenstucke 6 hingegen 
5 durch Faltlinien 7 begrenzt. Die Flachenstiicke 6 mit den Offnungshilfen 9 lassen sich ent- 
lang der Schwachungslinien 8 aus der Blisterpackung 1 1 losen und an der Faltlinie 7 auf die 
Vertiefung 3 bzw. Vertiefungsoffnung umklappen. Der Offnungsvorgang verlauft analog zu 
jenem zu Fig. 1 beschriebenen Offnungsvorgang. 

Fig, 4 zeigt eine Blisterpackung IT mit dreieckformigen Offnungshilfen 9" in der Ausfiih- 
10 rung von dreieckformigen Spitzen, die im Schulterbereich der Blisterpackung 11* angeordnet 

sind. Jeder Vertiefung 3 ist eine Offnungshilfe 9" zugeordnet. Die OfPnungshilfe 9" kaim ^ 
entlang der Schwachungslinie 8' aus dem Bodenteil gelost und an der Faltlinie T umgebogen 
und mit ihrer offnungswirksamen Spitze an die Abdeckfolie angesetzt werden. 

Fig. 5. zeigt eine BHsterpackung 12 mit Vertiefungen 3 und Flachenstucken 6 mit Offnungs- 
15 hilfen 9, die versetzt und gegenlaufig angeordnet sind, wodurch Platz und Verpackungsma- 
teiial gespart wird. Die Flachenstucke 6 sind seitlich durch Schwachungslinien 8 gegeniiber 
den Vertiefungen 3 abgegrenzt und lediglich zu der ihnen gegenuberliegenden, zugeordne- 
ten Vertiefung 3 durch eine Faltlinie 7 verbunden. Der Offnungsvorgang geschieht analog 
wie zu Fig. 1, 2b und 3 beschrieben, 

20 Fig. 6a zeigt eine Bhsterpackung 13* mit Vertiefungen 3 nach AbfuUung und Versiegelung 
der Vertiefungsoffnungen mit einer Abdeckfolie. Im Anschluss an diese Verfahrensschritte 
und bevorzugt vor dem Zuschneiden zu einer Packungseinheit werden die Offnungshilfen 9, 
d.h, die dazu gehorigen Schwachungslinien 8', beispielsweise durch Stanzen, sowie die 
Faltlinien T angebracht. Weiters werden auch die Schwachungs- tmd Faltlinien 7, 8 der Fla- 

25 chenstucke 6 angebracht. Nach diesen Herstellungsschritten liegt eine fertige Blisterpackung 
13' vor (Fig. 6b), 

Die in Fig. 3 bis 6 gezeigten Offnungshilfen konnen auch aus jeweils einer einzelnen Zacke 
Oder Spitze bestehen odex eine audere vorgangig beschriebene Ausftih r ungsfoim aufwciscn. 

Eine weitere Ausfuhrungsform zeigt eine Blisterpackung 15 mit einer Offnungshilfe 9"' in 
30 der Ausfuhrung einer Zacke oder Spitze, deren Form durch im Schulterbereich 18 ange- 
brachte Schwachungshnien 8' umrissen ist (Fig. 7a-b). Die Zacke oder Spitze der Offnungs- 
hilfe 9'" ist von der Vertiefungsoffnung 4 weggerichtet. An dem der Offnungshilfe 9"' zuge- 
wandten Rand 19 der Blisterpackung 15 ist ein EinroUelement 16 angeordnet. Das Einrolle- 
lement 16 ist rohrformig und aus Kunststoff und enthSlt langsseitig einen Schlitz zur Auf- 
35 nahme des Randbereiches der Schulterflache 18. 




Zum Offhen der Vertiefungsoffnung 4 wird der Schulterbercich 18 mit Hilfe des EinroUe- 
lementes 16 vora Rand 19 her aufgerollt, wobei die Abdeckfolie 5 beim EinroUen innensei- 
tig zu liegen kommt. Sobald das Einrollelement 16 das Flachenteil der Offnungshilfe 9"* 
aufzurollen beginnt, wird diese entlang der Schwachungslinien 8' aus dem Schulterbereich 
5 18 gelost und steht vorwiegend tangential ab. Bei fortschreitendem Aufrollen des Schulter- 
bereiches 18 bzw. der Offnungshilfe 9'" trifft die abstehende Spitze auf die Abdeckfolie 5 im 
Randbereich der Vertiefungsoffnung 4 und durchdringt diese. Der Abdeckfolie 5 wird im 
Bereich der Vertiefungsoffnung 4 eine lokale Schwachung bzw. ein Schnitt 17 zugefugt, 
welcher als Einreisshilfe dient, Der Inhaltsstoff kann nun von Hand aus der Vertiefung ge- 
10 driickt werden. 

Die Blisterpackung 15 kann in Draufsicht beispielsweise die Form eines Polygons, insbe- 
sondere eines Dreieckes, vorzugsweise eines gleichschenkligen Dreieckes oder die Form 
eines Trapezes, vorzugsweise eines gleichschenkligen Trapezes aufweisen. Vorzugsweise 
verjungt sich die Blisterpackung 15 ausgehend vom Einrollelement 16 in Richtung Vertie- 
15 fungsoffnung 4. 

Die Blisterpackung kann auch mehrere Vertiefungen, vorzugsweise in einer Kolonne ange- 
ordnet, enthalten, wobei jede Vertiefung einem Flachenstuck in der Blisterpackung zuge- 
ordnet ist. Die Flachenstucke sind wie oben beschrieben bevorzugt in der Form von gleich- 
schenkligen Dreiecken oder Trapezen und jeweils gegenlaufig und trennbar nebeneinander 
20 angeordnet. Die Trennungslinie kann z.B, eine auf der Blisterpackung angebrachte Schwa- 
chungslinie sein. 
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Anspriiche 

L Blisterpackung, enthaltend ein Bodenteil mit einer Oder einer Mehrzahl von Vertiefun- 
gen, die von einer Schulter umgeben sind, wobei die Schultem insgesamt eine zusam- 
menhangende, plane Schulterflache bilden, und eine wenigstens die Veitiefungen oder 
5 Vertiefungsoffnungen uberdeckende Abdeckfolie, wobei sich in den Vertiefungen ein 
entnehmbarer Inhaltsstoff befindet, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

die Schulterflache im Bodenteil (2) wenigstens eine Offnungshilfe (9) mit wenigstens 
einer offnungswirksamen Kante oder Spitze enthalt, mit welcher die uber der Vertie- 
10 fungsoffnung (4) liegende Abdeckfolie (5) derart geschwacht werden kann, dass sich 
der Inhaltsstoff aus der Vertiefung (3) durchdriicken lasst. 

2. Blisterpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Offnungshilfe (9) 
wenigstens ein teilweise von der Schulterflache heraus- oder abl5sbares Hachenteil ist 
und die Offnungshilfe (9) vorzugsweise aus einem oder mehreren durch eine oder meh- 

15 rere Schwachungslinien (8') begrenzten Flachenteilen (10) ist, welche sich entlang der 
Schwachungslinien (8') aus der Schulterflache losen lassen. 

3. Blisterpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Vertiefungsoffhung 
(3) ein Flachensttick (6) mit einer Offnungshilfe (9) zugeordnet ist und das Hachen- 
stuck (6) eine Faltlinie (7) aufweist, an welcher sich das FlachenstUck (6) aus der Bli- 

20 sterpackung (1) umbiegen und wenigstens auf die Konkav-, vorzugsweise auf die Kon- 
kav- und Konvexseite der Vertiefung (3) schwenken lasst. 

4. Blisterpackung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Blisterpackung (1 1) 
mehrere Vertiefungen (3) enthalt und in der Schulterflache der Blisterpackung (3) Je- 
wells jeder Vertiefung (3) ein Hachenstuck (6) zugeordnet ist, welches durch Schwa- 

25 chungslinien (8) und gegenuber der Vertiefung (3) durch eine Faltlinie (7) begrenzt ist 
und das Hachenstuck (6) sich entlang der Schwachungslinien (8) aus der Bhsterpak- 

kning (11) losen und an de r Faltlinie 7 ubei die zugeuiJneLe Vex l iefung (3) bzw. Vertie- 

fungsoffnung schwenken lasst, 

5. Blisterpackung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Flachenteile (10) 
30 der Offnungshilfe (9) von Hand oder mit einem Hilfsraittel aus dem Bodenteil (2) oder 

dem Hachenstuck (6) gedruckt werden konnen, oder dass durch Umklappen des Ha- 
chenstucks (6) auf die Konvexseite der zugeordneten Vertiefung (3) die Vertiefung (3) 
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auf die Offnungshilfe (9) zu liegen kommt und das oder die Flachenteile (10) der Off- 
nungshilfe (9) aus dem Flachenstuck (6) driickt, und dass beim Umklappen des Fla- 
chenstiickes (6) auf die Konkavseite die Offnungshilfe (9) auf die Abdeckfolie (5) im 
Bereich der Vertiefungsoffnung (4) zu liegen konrnit. 

5 6. Blisterpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Offtiungshilfe (9) in 
Form einer einzelnen oder einer Mehrzahl von Spitzen oder Zacken (10) ausgebildet ist, 
wobei die Spitzen oder Zacken durch Schwachungslinien 8' uiraissen sind und vor- 
zugsweise kreisformig oder in Form eines Polygons und die Endpunkte der Spitzen oder 
Zacken vorzugsweise um einen gemeinsamen Punkt im Flachenstuck (6) angeordnet 
10 sind, und zwischen zwei benachbarten Endpunkten von Schwachungslinien (8*) vor- 
zugsweise eine Faltlinie (V) angeordnet ist, so dass sich beim Herausdrucken der Spit- 
zen Oder Zacken aus dem Bodenteil (2) eine Zacken- oder Spitzen-Krone ausbildet. 

7. Blisterpackung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Vertiefung (3) ein 
Flachenstuck (6) mit einer Offnungshilfe (9) zugeordnet ist und die Flachenstucke (6) 

15 versetzt gegenlaufig zwischen den Vertiefungen (3) oder seitlich in Kolonnen angeord- 
net sind. 

8. Blisterpackung nach Ansprach 1, dadurch gekennzeichnet, dass die offnungswirksame 
Kante, insbesondere die Spitze, der Offnungshilfe (9"') von der ViertiefungsGffnung (4) 
weggerichtet ist und an dem der Offtiungshilfe (9"') zugewandten Rand (19) der Blister- 

20 packung (15) ein EinroUelement (16) angeordnet und mit dem Randabschnitt, vorzugs- 
weise duxch Kleben oder Siegelung, verbunden ist, so dass zum Offnen der Vertie- 
fungsoffnung (4) der Schulterbereich mit Hilfe des Einrollelementes (16) vom Rand 
(19) her aufgeroUt werden kann, wobei die Abdeckfolie (5) beim EinroUen zweckmas- 
sig innenseitig zu liegen kommt und die Offnungshilfe (9"') wahrend des EinroUens 

25 entlang der Schwachungslinien (8') aus dem Schulterbereich (18) gelost und vom einge- 
roUten Schulterbereich (18), vorzugsweise tangential, absteht und bei fortschreitendem 
AufroUen des Schulterbereiches (18) die abstehende Offnungshilfe (9'") mit dem 

Schulterbereich (18) um das AufroUelement (16) gewickelt und mit ihrer Sffnungswirk- 

samen Kante oder Spitze auf die Abdeckfolie (5) uber der Vertiefungsoffnung (4) trifft 

30 und diese soweit schwScht, dass der Inhaltsstoff aus der Vertiefung durchgedriickt wer- 
den kann. 

9. Blisterpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass Schwachungslinien 8* 
eine Offnungshilfe 9"" in der Blisterpackung 1" begrenzen und die Offnungshilfe 9"" 
Faltlinien T enthalt, die vorzugsweise zwei Flttgelteile 17, 17* begrenzen, so dass nach 



i 



- 14- 



Herauslosen der Offnungshilfe 9"" aus der Blisterpackung 1" durch Faltung der Off- 
nungshilfe 9"" gegen sich selbst, insbesondere durch Gegeneinanderfaltung der Hugel- 
teile 17, 17\ eine stabile Spitze ausgebildet wird 

10. Blisterpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Abdeckfolie eine 
5 mit Heisssiegellack beschichteten Aluminiumfolie einer Dicke von 20-50 |Lim, insbe- 
sondere 20-30 fxm, vorzugsweise 20-25 iim enthalt, auf welche eine aussenliegende 
PET (Polyethylentherephthaiat)-Folie mit einer Dicke von 10-30 jxm, insbesondere von 
12-20 |Lim, kaschiert ist. 

11. Blisterpackung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass auf der Kunststofffolie 
10 eine weitere Schicht aus Papier kaschiert ist. 

12. Verfahren zur Herstellung einer Blisterpackung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

aus einer planen Verbundfolie Vertiefungen (3) geformt werden und ein Inhaltsstoff in 
die Vertiefungen (3) abgefiillt wird und auf die Verbundfolie iiber die Vertiefungsoff- 
15 nungen (4) der Vertiefungen (3) eine Abdeckfolie (5) gesiegelt wird und in die Ver- 
bundfoUe mit Abdeckfolie (5) Faltlinien (7*) und/oder Schwachungslinien (8') der Off- 
nungshilfen (9, 9', 9", 9"') angebracht werden und Blisterpackungen (1) mit einer oder 
mehreren Vertiefungen (3) zugeschnitten werden. 

13. Verfahren zur Herstellung einer Blisterpackung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
20 zeichnet, dass vor dem Zuschneiden zu BUsterpackungen (1) Faltlinien (7) und/oder 

Schwachungslinien (8) von Flachenstiicken (6) angebracht werden. 

14. Medikamentenverpackung unter Verwendung von Blisterpackungen nach Anspmch 1, 
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Zusammenfassung 



Eine Blisterpackung (1) enthalt ein Bodenteil (2) mit wenigstens einer Vertiefung (3), die 
von einer Schulter umgeben sind, wobei die Schultem insgesamt eine zusammenhangede, 
5 plane Flache bilden. Eine Abdeckfolie (5) ist auf das Bodenteil (2) aufgesiegelt und ver- 
schliesst die Vertiefungsoffnungen (4). Im Bodenteil (2) sind Offnungshilfen (9) in der Aus- 
gestaltung von einenn oder mehreren durch Schwachungslinien (7) begrenzten Flachenteilen, 
vorzugsweise Zacken (10), vorgesehen, welche sich entlang der Schwachungslinien (7) we- 
nigsten teilweise aus dem Bodenteil (2) umbiegen lassen, und welche wenigstens eine Kante 
10 Oder Spitze aufweisen, so dass mit dem umgebogenen Flachenteil (10) die tiber der Vertie- 
fungsoffhung (4) liegende Abdeckfolie (5) aufgetrennt, durchlochert, verletzt oder derart ge- 
schwacht werden kann, dass sich der Inhaltsstoff von Hand aus der Vertiefung (3) durch- 
driicken lasst. 
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Fig. Id 




I 



5/5 




IS ?km BLANK lusPTO) 



